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REFERENCIAS Y SIMBOLOGÍA

Para la representación de los símbolos de soldaduras se consideran las indicaciones de la norma
ANSI/AWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

MÉTODO DE REPRESENTACIÓN DE SOLDADURAS

1

S(E)

6

AS

OS

Donde:

OS(Other Side): es el otro lado de la flecha

AS(Arrow Side): es el lado de la flecha

Referencia 3

Designación

Soldadura en ángulo

Ilustración

L

3

Conforme a la figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 y a los tipos de soldaduras empleadas en este proyecto,
se desarrolla el siguiente esquema de representación de una soldadura:

Referencias:

5

4 2

D

1: flecha (conexión entre 2 y 6)
2: línea de referencia
3: símbolo de soldadura
4: símbolo soldadura perimetral.
5: símbolo de soldadura en el lugar de montaje.
6: línea del dibujo que identifica la unión propuesta.
S: profundidad del bisel. En soldaduras en ángulo, es el lado del
cordón de soldadura.
(E): tamaño del cordón en soldaduras a tope.
L: longitud efectiva del cordón de soldadura
D: dato suplementario. En general, la serie de electrodo a utilizar
y el proceso precualificado de soldeo.

La información relacionada con el lado de la unión soldada a la que apunta la flecha, se coloca por
debajo de la línea de referencia, mientras que para el lado opuesto, se indica por encima de la línea de
referencia:

OS

AS

OS AS

OS

OS

AS

AS

OS

AS

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflán)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talón de raíz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en ángulo

(N)
Ø",SPCn,Cn

Ø"xL",Tb,SPCb

m Ø",SPCw,Tw

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

MÉTODO DE REPRESENTACIÓN DE LOS TORNILLOS DE UNA UNIÓN

Referencias:
N: Cantidad de tornillos
Ø"[in]: Diámetro nominal
L"[in]: Longitud nominal del tornillo
Tb: Tipo o grado del tornillo
SPCb: Clase de calidad del acero del tornillo
SPCn: Clase de calidad del acero de la tuerca
Cn: Clase o grado de la tuerca
m: Cantidad de arandelas
SPCw: Clase de acero de la arandela
Tw: Tipo o grado de la arandela

ESPECIFICACIONES PROCESO SOLDADURA

TRASLAPADA
EN ESQUINA

e1

Alternativas de Soldadura

A TOPE EN T

1/8"

A TOPE

a

a

a

Símbolo

1 2

B

A

H=30cm

Ø1/2"@0.20 A.D Y A.C

NOTAS GENERALES
Esfuerzo de Rotura en el concreto

F'c= 210 kg/cm 2Todos Los Elementos

Esfuerzo de Fluencia en el Acero de Refuerzo.

TODOS LOS PERFILES SERÁN ASTM-A36
TODOS LAS PLACAS SERÁN ASTM-A36

TODOS LOS TORNILLOS SERÁN ASTM-A325
TODOS LOS PERNOS SERÁN ASTM-A36

Fy= 2,520 kg/cm 2

1.

1. 1.

2.

2. 1.
2. 2.
2. 3.

2. 4.

2. 5.

(A36)

TODAS LAS SOLDADURAS SERÁN AWS - E70XX, S. I. C.

1 2 3 4 5

NOTA:

LAS PLANCHAS DE ALUZINC SE DEBERÁN COCER POR COMPLETO  CON TORNILLOS

ANCHO BRUTO

AUTOROSCABLES EN LAS CORREAS DE LAS CANALETAS EXTERNAS E INTERNAS,
CORREAS DE CABALLETES Y EN LOS EMPALMES TRANSVERSALES DE PLANCHAS.

TORNILLO AUTOROSCABLE
PARA SOLAPE (NO. 14X1/2")

TORNILLO AUTOROSCABLE
PARA CORREA (NO. 14X3/4")

NOTAS GENERALESEsfuerzo de Rotura en el concreto F'c= 210 kg/cm2Todos Los ElementosEsfuerzo de Fluencia en el Acero de Refuerzo.TODOS LOS PERFILES SERÁN ASTM-A36TODOS LAS PLACAS SERÁN ASTM-A36TODOS LOS TORNILLOS SERÁN ASTM-A325TODOS LOS PERNOS SERÁN ASTM-A36 Fy= 2,520 kg/cm21. 1. 1.2. 2. 1.2. 2.2. 3.2. 4.2. 5. (A36)TODAS LAS SOLDADURAS SERÁN AWS - E70XX, S. I. C. NOTAS ESTRUCTURA METALICA:1.- TODAS LOS ELEMENTOS FABRICADOS DE BARRAS Y PLANCHAS COMO SON  ( PLACAS DEUNIONES, PERNOS, ETC.  SERAN  (FY= 36 KSI, FU= 58 KSI),2.- TODOS LOS PERFILES LAMINADOS SERAN EN ACERO ASTM A572 GRADO 50 (FY= 50 KSI, FU= 65KSI).3- LOS PERFILES TUBULARES "TS" SERAN A363.- TODA SOLDADURA ESTRUCTURAL DEBERÁ EFECTUARSE MEDIANTE LA APLICACIÓN DEELECTRODOS AWS E70XX, CON UN TAMAÑO MÍNIMO DE 1/8" SALVO INDICACIONES CONTRARIASESPECIFICADAS EN EL PLANO.4.- EN LAS CONEXIONES DE TODOS LOS PÓRTICOS LOS TORNILLOS SERÁN A325 TIPO 2 CONAGUJEROS TIPO STANDARD (STD) Y ROSCAS INCLUIDAS EN EL PLANO DE CORTE (N). TODAS LASCONEXIONES DE CORTE TRABAJARAN POR APLASTAMIENTO.5.- LAS PERFORACIONES REQUERIDAS PARA LAS CONEXIONES ATORNILLADAS DEBERÁN REALIZARSEMEDIANTE TALADROS ELÉCTRICOS, NO SE PERMITIRÁ EL USO DE OXICORTE NI PUNZONADO.

NOTAS:

*- TODOS LOS TORNILLOS DEBERAN SER AUTOROSCABLE CON UNA ARANDELA PLANA DE
NEOPRENO PARA EVITAR LA FILTRACION DURANTE LA OCURRENCIA DE LLUVIAS.

*- ATORNILLAR TODOS LOS CANALES EN CORREAS DE CANALESTAS, CABALLETE Y
EMPALMES DE PLANCHAS. EN LAS DEMAS CORREAS UN TORNILLO SI Y OTRO NO EN
CANAL.

SOLAPE LONGITUDINAL
1 2

4 CANALES
3

TORNILLO
5 MELONES

4 5

ANCHO UTIL PLANCHA 910mm

ALUZINC CALIBRE 26

TENSORE ∅ 1"

L3"X3"X 1_
4
"

3/16"
3"

3/16"
4"

E70XX

E70XX3/16"
3"

HUECO DE 1 1/2"x3"
EN ALMA  VIGA

DE ACERO

E70XX

SEPARACION DE CORREAS

CUBIERTA EN ALUZINC

TILLA 1/2"

C-6''x3/32'' C-6''x3/32''

TILLA 1/2"

TILLA 1/2"

TILLA
1/2"

C-6''x3/32''

C-6''x3/32''

CORREAS
C6"X3/32"

VIGA W8X21

4 TORNILLOS
Ø1/2" A307

NOTAS ESTRUCTURA METALICA:

1.- TODAS LOS ELEMENTOS FABRICADOS DE BARRAS Y PLANCHAS COMO SON  ( PLACAS DE
UNIONES, PERNOS, ETC.  SERAN  (FY= 36 KSI, FU= 58 KSI),

2.- TODOS LOS PERFILES LAMINADOS SERAN EN ACERO ASTM A572 GRADO 50 (FY= 50 KSI, FU= 65
KSI).

3- LOS PERFILES TUBULARES "TS" SERAN A36

3.- TODA SOLDADURA ESTRUCTURAL DEBERÁ EFECTUARSE MEDIANTE LA APLICACIÓN DE
ELECTRODOS AWS E70XX, CON UN TAMAÑO MÍNIMO DE 1/8" SALVO INDICACIONES CONTRARIAS
ESPECIFICADAS EN EL PLANO.

4.- EN LAS CONEXIONES DE TODOS LOS PÓRTICOS LOS TORNILLOS SERÁN A325 TIPO 2 CON
AGUJEROS TIPO STANDARD (STD) Y ROSCAS INCLUIDAS EN EL PLANO DE CORTE (N). TODAS LAS
CONEXIONES DE CORTE TRABAJARAN POR APLASTAMIENTO.

5.- LAS PERFORACIONES REQUERIDAS PARA LAS CONEXIONES ATORNILLADAS DEBERÁN REALIZARSE
MEDIANTE TALADROS ELÉCTRICOS, NO SE PERMITIRÁ EL USO DE OXICORTE NI PUNZONADO.

6Ø 3/4" X 2 1/4" A325
W8X21

6 Ø3/4" X 2 1/4" A325
W8X21
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